OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dla przebudowy drogi gminnej przez WwiBe¢ba, obejmuje nagbujacy rodzaj robot
budowlanych :

- wzmocnienie wraz z poszerzeniem istqgego utwardzenia jezdni drogi z
kruszywa wapiennego przez wykonaniesme) konstrukcji podbudowy mdznej
grubaci min. 20 cm z kruszywa tamanego dolomitowegobahkaltowego.

- wykonanie na  w.w. wzmocnionej podbudowie pategjo powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni przyzyciu grysow i emulsji asfaltowej.

Parametry techniczne drogi :

Klasa L 1/2

Przekroj drogowy

Predkos¢ projektowa Vp = 30 km/h

Szerokdc¢ drogi w liniach rozgr. - stan istnigy 9,20 m 12,80
Szerokdc¢ projektowanej jezdni 4,00 m

Szerokaé¢ pobocza dla uktadu docelowego min. 0,75 m
Spadek poprzeczny jezdni daszkowy -3 %

Catkowita dtugéc¢ drogi obgtej przebudow — 936,70 m



| . KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZENIE PODLOZA

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zwaanych z wykonaniem koryta wraz z
profilowaniem i zagszczeniem podi@a w ramach przebudowy drogi gminne;j.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacp6t wymienionych w punkcie
1.1.

1.3. Zakres robot oklych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robdt przy
wykonywaniu koryta wraz z profilowaniem i zgggczaniem podi@a na odcinkach
nowoprojektowanej konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami i SzczegoétoyvSpecyfikacy Techniczia D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodto

z Dokumentagj Projektova, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdblne wymagania dotygze robo6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

2. Materiaty

Nie wystpuja.

3. Sprzt



Wykonaweca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania podi powinien

wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z fikie ustawianym lemieszem;
Inspektor Nadzoru me dopuci¢c wykonanie koryta i profilowanie podia z
zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionyntqpasie do kierunku pracy
maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanwaskich koryt),

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyg.

Stosowany spkz nie mae spowodowa niekorzystnego wptywu na wdaiwosci
gruntu podtaa.

4. Transport

Nie wysgpuje.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w SST D.0@0OQWymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robo6t

5.2.1. Zasady ogdlne

Wykonawca mee przysipic do wykonywania koryta oraz profilowania i
zag:szczenia podia dopiero po zakwzeniu i odebraniu robét zwdanych z

wykonaniem elementéw odwodnienia i instalacjiagizen podziemnych w korpusie
ziemnym.

Wykonawca powinien przygbic do wykonywania koryta oraz profilowania i
zag;szczenia podim bezpérednio przed rozpoeziem robot zwizanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Waéngejsze przysipienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zagpzczenia podim i wykonywanie tych robét z
wyprzedzeniem jest mibwe wytacznie za zgogl Inspektora Nadzoru, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zgggczonym podizu nie mae
odbywa si¢ ruch budowlany, niezwkany bezpérednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.



Zakres robot wity w Dokumentacji Projektowej obejmuje wykonanierjkorecznie ze
wzgledu na mate szerokoi.

Za zgoa Inspektora Nadzoru Wykonawca neo wykon& koryta mechanicznie po
przedizeniu do zaakceptowania przez Inspektora Nadzorint#agii wykonywania
robot.

5.2.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniarigta w planie i profilu powinny ky
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawia& w osi drogi i w rzdach rownolegtych do osi drogi lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora NadZozmieszczenie palikow lub
szpilek powinno umdiwia¢ nacikgniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w
odstpach nie wikszych, nk co 10 metrow.

Rodzaj sprztu, a w szczegolrigi jego moc nalgy dostosowa do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzonessroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadkot o matym zakresie. Sposob
wykonania musi by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powin®¢ odwieziony na odklad w
miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Profilowanie i zagszczenie podita naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w
pkt. 5.2.3.

5.2.3. Profilowanie podia

Przed przysipieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze Nalezy usurac btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoaeni

Po oczyszczeniu powierzchni pogég ktére ma by profilowane nalgy sprawdzt, czy
istniejace rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych
rzednych podtaa. Zaleca s, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly, o co najmniej
5 cm wyzsze ni projektowane r@gdne podiaa.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanizenia poziomu w podia

przewidzianym do profilowania Wykonawca powinierulginic podtaze na gtbokasc,

co najmniej 10 cm, dowk€ dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowrujace dla
gornej strefy korpusu, w if@i koniecznej do uzyskania wymaganychedych
wysokaciowych i zagscic warstwe do uzyskania wartsi wskanika zagszczenia,
okreslonych w tablicy w pkt. 5.2.5.



Jezeli rzedne podiga przed profilowaniem nie wymagagowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przyseniem do profilowania oczyszczonego padio
jego powierzchri nalezy dogesci¢ 3-4 przejciami sredniego walca stalowego, gtadkiego
lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektodzbia.

Do profilowania podi¢a naley stosowd réwniarki. Sciety grunt powinien by
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogébkceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

5.2.4. Zagszczanie podia

Bezpdarednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego dogszczenia przez
watowanie. Jakiekolwiek nierébwlc powstate przy zagzczaniu powinny hy
naprawione przez Wykonawev sposOb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczenie podima naley kontrolowa wedtug normalnej préby Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481 (metodé lll). Wskanik zag;szczenia
nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimaliwartas¢ wskanika zagszczenia
podano w tablicy pkt. 5.2.5.

Wilgotnos¢ gruntu podtaa przy zagszczeniu nie powinna #Qi¢ sig od wilgotnaci
optymalnej o wgcej niz +2,0%.

5.2.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i g&rzonego podia
Minimalne wartdci wskanika zagszczenia podia (1s)

Strefa korpusu Minimalna wadéls
Ruch KR5i1KR 3| Ruch KR 1
Goérna warstwa o grukoi 20 cm 1.03 1.00

Na gkbokadsci od 20 do 50 cm od powierzchni robg
ziemnych lub terenu

—+

1.00 0.97

Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystje natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpie¢podtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przykiad przez rozigenie folii lub inny spos6b zaakceptowany przez éhspra
Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu,
to przed przyspieniem do uktadania podbudowy najedczeka do czasu jego
naturalnego osuszenia.



Po osuszeniu podta Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualigel z
wykonanie niezédnych napraw. Jeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania
Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na widsrszt.

6. Kontrola jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogblne
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadsystematyczne badania kontrolne w

zakresie i z agstotliwoscia gwarantujca zachowanie wymagajakosci roboét, lecz nie
rzadziej nk wskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagiji.

o Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia
bada bada na dziennegj (m2) przypadajca na jedno
dziatce roboczej badanie
1 Szerokd¢, giebokasé i Z czestotliwoscia gwarantuca spetnienie wymaga
" | potozenie koryta przy odbiorze, okrdonych w p.6.2.
Uksztaltowanie .
2. . : Jw.
pionowe osi koryta
Zageszczenie,
wilgotnos¢ gruntu -
3. badanie wskanika 2 600
zagszczenia

W przypadku, gdy przeprowadzenie badaniaggacgenia wedtug metody Proctora jest
niemazliwe ze wzgédu na gruboziarniste uziarnienie materialu twoego podiae,
kontrok zag:szczenia naley oprze€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztalcenia pogio wedtug BN-64/8931-02. Stosunek
wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie ipeem przekracza?2,?2.

Badania ptya 30 cm wykonanego koryta gruntowego agl@rzeprowadz nie rzadziej
niz 1 raz na 300 f
6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i paato
6.2.1. Zagszczenie podia
Zageszczenie podima naley kontrolowa wg punktu 5.2.416.1.
6.2.2. Cechy geometryczne
6.2.2.1. Rowng&
Nieréwnaici profilowanego i zagszczonego podi@ naley mierzy tata, co 20 m w

kierunku podtanym. Nieréwndci poprzeczne naky mierzy¢ tata, co najmniej 10 razy
na 1 km.



Nierownaci nie mog przekracz&?2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nale mierzy¢ za pomog 4-metrowej taty i poziomicy, co najmniej
10 razy na 1 km i dodatkowo we wszystkich punktgidwnych tukéw poziomych: na

pocatku i koncu kazdej krzywej przejciowej oraz na poatku, w srodku i na kaécu
kazdego tuku kotowego.

Spadki poprzeczne podi@ powinny by zgodne z DokumentacjProjektowy z
tolerancy £0.5%.

6.2.2.3. ¢bokas¢ koryta i rzdne dna

Glebokas¢ koryta i radne naley sprawdzé, co 20 m w osi jezdni i na jej kragdziach, a
na odcinkach krzywoliniowych co 10 m.

Réznice pomedzy rzdnymi zmierzonymi a projektowanymi nie powinny [Kescza
+0cmi-2cm.

6.2.2.4. Uksztattowanie osi koryta

Uksztaltowanie osi koryta naig sprawdzé w punktach gtéwnych trasy i w innych
dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadrigjco 100 m.

Os$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ogeej niz

3 cm.

6.2.2.5. Szerokd koryta

Szerokdc koryta naley sprawdzéa co najmniej 10 razy na 1 km.

Szeroka¢ koryta nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm
oraz -5cm.

6.2.2.6. Zasady pagiowania z odcinkami o niewdawych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazawvieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2.2. powinny byaprawione przez spulchnienie dglgikasci

co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne gszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne

7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru podano w SST D.00.00.00. ,Wymaganiarajol

Jednostl obmiaru robét jest 1 frvykonanego i odebranego koryta gruntowego zgodnie
z Dokumentagj Projektovs i pomiarem w terenie.



8. Odbidr robdt
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.0QW@magania ogolne”.

Odbiér koryta oraz wyprofilowanego i zgggczonego podi@a dokonywany jest
na zasadach odbioru robot zaniksch i ulegagcych zakryciu i powinien ky
przeprowadzony w czasie uatisviajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania pospu robot.

9. Podstawa ptatsoi

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

Ptatndi¢ za nf wykonanego koryta gruntowego na poszerzeniachdrigaz obmiarem i
ocery jakosci robot przyjmowa na podstawie wynikbw pomiarow i bada
laboratoryjnych.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roxplaaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntusradki transportowe i odwiezienie na
odktad,

- profilowanie dna koryta lub podia,

- zagszczenie koryta lub podia,

- utrzymanie koryta lub podia,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad&boratoryjnych, wymaganych w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej.

10. Przepisy zvazane

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébekiyr.



Il. WYROWNANIE PODBUDOWY KRUSZYWEM STABILIZOW ANYM
MECHANICZNIE

1. Okrglenia podstawowe:

Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej gégboktadana na istniggej warstwie
w celu wyréwnania jej nierowrsoi w profilu poprzecznym i podimym.

Pozostate okidenia s zgodne z obowazujacymi , odpowiednimi normami PN-S-06102
, Drogi samochodowe .Podbudowy z kruszyw stabiliznych mechanicznie” i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaonigdlne” oraz D-04.04.00.

2. Materiaty :

Do wyréwnania podbudowyzy¢ kruszywa stabilizowanego mechanicznie o uziaraieni
0-31,5mm wg PN-S-06102.

3. Sprat :

- mieszarki do wytwarzania mieszanki

- rowniarki lub uktadarki do rozktadania mieszanki

- walce ogumione i stalowe wibracyjne do gsagrzenia

4. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyroéwadaiuszywem stabilizowanym
mechanicznie.

Przed przysipieniem do wykonania wyréwnania powierzchnia podivg powinna
zost& oczyszczona z wszelkich zanieczyszczegodnie z OST D-04.03.01 ,,
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyckt.p.

Prace pomiarowe powinny byvykonane w sposob umliwiajacy wykonanie
wyréwnania podbudowy zgodnie z dokumeniaarjojektows. Paliki lub szpilki do
kontroli uksztattowania wyréwnania podbudowy powirny¢ wczeniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymane w czasie rotxezpWykonawe. Paliki lub
szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w edlach réwnolegtych do osi drogi lub w
inny sposob zaakceptowany przezyimera. Rozmieszczenie palikdw powinno
umazliwia¢ nachgniecie linki do wytyczenia rob6t w odgiach nie wekszych nk co
10m. Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy glastawt wzdtuz istniepcej
podbudowy prowadnice w taki sposéb , aby wyznacaaBscisle warstve
wyroéwnawcza podbudowy w stanie niezeggczonym.

Prowadnice powinny kiyustawione stabilnie , w sposéb wyklucggj ich przesuwanie
sie¢ w czasie uktadania i zaggczania kruszywa.

5. Wbudowanie i zagzczanie kruszywa :

Minimalna grubé¢ uktadanej warstwy wyrownawczej z kruszywa stabianego
mechanicznie nie ni@ by po zagszczeniu mniejsza od nagkiszego wymiaru ziarna
w kruszywie.

6. Kontrola jakéci robot :

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIn



IIl. PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclazniej (OST) § wymagania
0golne dotyczce wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.
1.2. Zakres stosowania OST
Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obhpwica podstawg
opracowania szczegotowej specyfikacji technicz8&T) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagpbo6t na drogach krajowych i
wojewddzkich.
Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu robo6t na drogaatjskich i
gminnych.
1.3. Zakres robot objych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamarstgbilizowanego
mechanicznie.

Ustalenia zawarteasv OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 1.3.
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowansgchanicznie - jedna lub ¢te]
warstw zagszczonej mieszanki, ktdra stanowi warstvasna nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okikenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OB304.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogdblne wymagania dotysze robo6t podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatdw

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania,

podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wyen&gogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tanwdnystabilizowanych
mechanicznie powinno By kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otocraktbo ziarnzwiru wigkszych od 8
mm.

Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczyszaizabcych i bez domieszek
gliny.

2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa



Uziarnienie kruszywa powinno Byzgodne z wymaganiami podanymi w OST
D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogofmd2.3.1.

2.3.2. Widciwosci kruszywa

Kruszywo powinno speinfa wymagania okrdone w OST D-04.04.00
.,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.2.
3. sprzat

Wymagania dotycce sprztu podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 3.
4. transport

Wymagania dotyegce transportu podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 4.
5. wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-0@a®@4odbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podia

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w OST

D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogojia’s.2.
5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza& zgodnie z ustaleniami podanymi w OST
D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogojid’s.3.

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanieskyw cementem,
wapnem lub popiotami przy WP od 20 do 30% lub paeyy 0%, szczegbtowe warunki i
wymagania dla takiej podbudowy oklieSST, zgodnie z PN-S-06102 [21].

5.4. Wbudowywanie i zagzczanie mieszanki kruszywa
Ustalenia dotycice rozkladania i zagzczania mieszanki podano w OST
D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogofid’s.4

5.5. Odcinek prébny
O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinierkewnya: odcinki probne,
zgodnie z zasadami oktenymi w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 5.5

5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w OST
D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogojid’s.6.
6. kontrola jakéci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z

kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzdania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszywnvegania ogéine” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw kontrolnych w czasie robot podano
w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymaganidmg' pkt 6.3.



6.4. Wymagania dotygze cech geometrycznych podbudowy
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w OST D-04.04.00 ,Bddiva z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.4.

6.5. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowgdpno w
OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania rogjopkt 6.5.
7. obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-0404/0dbudowa z kruszyw.

Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaie.
8. odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-04®M4@dbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 8.
9. podstawa ptatrsoi

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgi podano w OST D-04.04.00

.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fipodbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualmaprawe podiaza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z regep
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zag:szczenie rozionej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych okrdonych w specyfikaciji

technicznej,

— utrzymanie podbudowy w czasie robot.
10. przepisy zwizane
Normy i przepisy zwizane podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 10.



IV. POTROJNE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI

1. Okreslenia podstawowe:

Potrdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni gal@ea kolejnym rozigeniu na
nosnym podiau:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa itd.

2. Materiaty :

Wymagania dotycce kruszyw
Do powierzchniowego utwalania najestosowad grysy o waskim uziarnieniu ,
spetniajce wymagania wg tablicy 1 , zgodnie z ngrAN-B-11112(1) i wytycznymi
CZDP(6).
Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopaazs¢ kruszywa pochodgego
ze skat wapiennych. Dla zaktadanego ruchu lekkesgwojektowano ukiad warstw
kruszywa niecigty :
- warstwa pierwsza (dolna) grysy bazaltowe od 1a2{8mm — od 8 do 9 litréw /m
- warstwa druga (dolna) grysy bazaltowe od 5 dmn8— od 8 do 9 litréw /f
- warstwa trzecia ( gérna) grysy bazaltowe o@®Zdnm - od 4 do 5 litréw /m

Tablica 1. Wymagania dla grysu dla ruchu lekkiego:

Scieralng¢ w bebnie kulowym , ubytek masy nie gkiszy niz 35%
Nashkliwos¢ nie wieksza nk 2%
Mrozoodpornéc nie wigksza ni 30%.

Lepiszcza

Do powierzchniowego utrwaleniayt drogows kationows emulsg szybkorozpadow
niemodyfikowan rodzaju K1-65 spetniaga wymagania zawarte w tablicy 2 zgodnie z
opracowaniem ,, Warunki techniczne . Drogowe katisa@mulsje asfaltowe Em — 94" —
IBDIM — 1994(5).

Tablica 2. Wymagania dla drogowych emulsji katiogolwK1 -65 :
Zawarta¢ lepiszcza od 64 do 66 %

Lepkas¢ wg Englera wg PN-C-04014 nie mniej 16 °E
Jednorodngc ,%#0,63mm, nie wcej niz 0,10

Jednorodngt , %#0,16, nie wicej niz 0,25

Trwataosc ,%, 0,63mm po 4 tyg.,nie wadej niz 0,4

Sendymencja nie mniejnb%

Przyczepnéé do kruszywa nie mniej ni85%

Indeks rozpadu nie weej niz 8-g/100g.

Bazowa ilg¢ emulsji asfaltowej K1-65 :
- 1-sza warstwa : 1,10 kgfm
- 2 - ga warstwa : 1,50 kgfm
ogbtem :- 2,60 kgfm



3. Sprzt:

Wykonawca przyspujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinie
wykaza sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu :

- szczotek mechanicznych , do oczyszczenia nawiarzaisuwania niezvgzanych ziarn
po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,

- skrapiarek lepiszcza

- rozsypywarek kruszywa

- walcéw drogowych.

3.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca st stosowanie umdzen dwuszczotkowych : szczotka twarda kRkka .Ze
wzgledu na due zapylenie powstage w procesie czyszczenia , szczotki powinng by
wyposaone w uradzenia pochtaniage pyly oraz umiiwiajace czyszczenie
powierzchni na sucho i na mokro.

3.2. Skraplarki lepiszcza

Wykonawca robot jest zobogzany do uycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni
roztozenie na jezdni przewidzianej $ic lepiszcza rownomiernie , zaréwno kierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Skrapiarka winnathyyposaona w uradzenia
pomiarowo — kontrolne oraz mechanizmy regulacyjpezwalajce na sprawdzenie i
regulowanie parametrow takich jak :

- temperatura rozktadanego lepiszcza

- ci$nienie lepiszcza w kolektorze

- obrét pompy dozugej lepiszcze

- predkos¢ poruszania giskrapiarki / 3-6 km/h /

- wysoka¢ 1 diugas¢ kolektora do rozktadania lepiszcza.

3.3. Rozsypywanie kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawapewni rozsypywatk
samojezda.

3.3. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawcayje walcow ogumionych wypoganych w
opony o gtadkim bizniku , ze statym énieniem do 0,6 MPa i obgieniem 15 kN na
koto oraz lekkich walcow statycznych o stalowym gemach , pod warunkiemne, nie
beda powodowaty miadzenia ziarn kruszywa.

4. Wykonanie robot :

Powierzchniowe utrwalenie mona wykonywa w okresie , gdy temperatura otoczenia
nie jest nksza od +10 st.C. Temperatura utrwalanej nawierzobwinna by nie nizsza
niz +5st.C . Nie dopuszczasgirzystpienia do robo6t podczas opadoéw atmosferycznych.
Rozktadana emulsja asfaltowa K1-65 powinnaénéenp. od 40 do 50 st.C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonywane né&opae jezdni , to zcze
srodkowe przy drugiej warstwie powinnodpgrzesunite od 15 do 30 cm, przy czym
zaleca si wykonanie utrwalenia na catej szeré&igezdni w tym samym dniu.
Kruszywo powinno b§ rozktadane rownomiearwarstwa w ilosci ustalonej powsej , na
swiezo roztazonej warstwie lepiszcza , za pomaozsypywarki . Odlegi® pomkdzy
skraplarl , a rozsypywarknie powinna by wicksza nk 40m. Przy stosowaniu emulsji
asfaltowej czas jaki uptywa od chwili rozkenia lepiszcza do chwili roztenia kruszywa
powinien by mazliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

Bezpdrednio po rozigeniu kruszywa , ale nie pdiej niz po 5 minutach naky
przystpi¢ do jego watowania. Pierwgavarstwe kruszywa watuje sitylko wsgpnie (



jedno przejcie walca ). Dla uzyskania wie@iwego przywatowania nima przypé co
najmniej 5- krotne przégie walca ogumionego w tym samym miejscu prze stioswo
duzej predkaosci od 8 do 10 km/h .

Naswiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenialdogé ruchu naley
ograniczy od 30 do 40 km/h.Dhugé okresu , w ktorym nawierzchnia powinnatby
chroniona zalgy od istniejcych warunkéw . Mee to by kilka godzin — jeeli pogoda
jest sucha i garca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogodygethej lub chtodne;j.
Na ogét dobre zwizanie ziarn kruszywa uzyskuje sv czasie od 24 do 48 godzin.
Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie #edy oddane do ruchu
niekontrolowanego nie wczeiej , & wszystkie niezwizane ziarna zostamsungte z
nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjainyrmdzeniami do
podcgnieniowego ich zbierania.

5. Kontrola jakdci robot :

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykérzadania lepiszcza i
kruszywa i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji. Badania te
powinny obejmowéwszystkie wtaciwosci lepiszcza i kruszywa oksone w niniejszej
OST. W zakresie badania sgiz Wykonawca winien przedstatmaktualneswiadectwa
cechowania skrapiarki.

Badania w czasie robot :

Badanie wiaciwosci kruszywa — dla kalej partii kruszywa

Badanie emulsji — dla kdej dostawy

Sprawdzanie stanu czystb nawierzchni — w sposébagjty

Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa — praepoczciem rob6t ( odcinek
prébny) i w przypadku atpliwosci

Sprawdzenie temperatury lepiszcza — minimum 3 re@zymiag robocza

Pomiary szeroksi powierzchniowego utrwalenia — w 10 miejscacH riam.
Badania dotyczce cech geometrycznych wykonanego powierzchniowégealenia :

Szerok@c nawierzchni — tolerancjasem.

Réwna¢ nawierzchni — winna liytaka sama jak podbudowy.

Powierzchniowe utrwalenie powinng siharakteryzowajednorodnym wygidem
zewretrznym. Powierzchnia jezdni powinnadosdwnomiernie pokryta ziarnami
kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, twoymi wyrazna grula makrostruktug.

6. Podstawa platrici:

Cena wykonania 1fpodwéjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzagjmuije :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- oznakowanie robot

- transport i sktadowanie kruszyw

- transport i sktadowanie lepiszczy

- dostawe i prac sprztu do robot

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykomapowierzchniowego utrwalenia
- prace projektowe przy ustaleniudto materiatow

- podwojne rozteenie lepiszcza

- podwadjne roztaeenie kruszywa



- watowanie
- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.



