
WYKONYWANIE POKRYĆ DACHOWYCH 
OBRÓBKI BLACHARSKIE 
RYNNY I RURY SPUSTOWE 
 
1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru pokryć 
dachowych wraz z rynnami, rurami spustowymi i obróbkami blacharskimi w zakresie termomodernizacji 
budynków Zespołu Szkół Samorządowych w Poświętnem, ul. Szkolna 2a, działka nr ew. gr. 670/2, 26-315 
Poświętne. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych 
związanych z wykonaniem pokryć dachowych wraz z rynnami, rurami spustowymi i obróbkami blacharskimi w 
w/w budynku. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych ST 
 
Nowe pokrycie z papy termozgrzewalnej (w dwóch warstwach). 
Obróbki blacharskie (murków ogniowych ścian szczytowych, parapetów zewnętrznych, i in.) z blachy stalowej 
powlekanej. 
Rynny i rury spustowe z PCV. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 
„Wymagania ogólne”. 
 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podan o w ST Kod CPV 
45000000-7 „Wymagania ogólne”. 
Ponadto stosowane materiały powinny mieć m.in.: 
– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 
 
2.1.1. Rodzaje materiałów 
Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach 
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w 
budownictwie. 
Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 
Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy. 
Wszelkie materiały do wykonania pokryć papą powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w Polskich 
Normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w 
budownictwie. 
- wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach; 
- powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu; 
- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się papy; 
 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne ”. 



 

 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót 
- Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
- Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na 
jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymag ania ogólne”. 
 
4.2. Transport materiałów: 
Przy za- i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych naleŜy przestrzegać przepisów 
obowiązujących w transporcie drogowym. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które wpłyną niekorzystnie na jakość 
robót i właściwości przewoŜonych materiałów. 
Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego. 
 
- rolki papy powinny być odpowiednio zabezpieczone i oznakowane, 
- na kaŜdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi określonymi w normie lub 
świadectwie; 
- rolki papy naleŜy przechowywać w pomieszczeniach krytych , chroniących przed zawilgoceniem i działaniem 
promieni słonecznych, w odległości co najmniej 120 cm od grzejników; 
- rolki papy naleŜy układać w stosy w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 
Odległość między stosami – 80 cm. 
 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania dla podkładów 
PodłoŜa pod pokrycia z papy powinny odpowiadać wymaganiom w aprobatach technicznych. 
Powierzchnia podłoŜa powinna być równa , prześwit pomiędzy powierzchnią podłoŜa a łatą kontrolną o długości 
2 m nie moŜe być większy niŜ 5 mm. Krawędzie, naroŜa oraz styki podłoŜa z pionowymi płaszczyznami 
elementów ponaddachowych naleŜy zaokrąglić łukiem o promieniu nie mniejszym niŜ 3 cm lub złagodzić za 
pomocą odkosu albo listwy o przekroju trójkątnym. 
Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystającymi ponad dach naleŜy – od strony kalenicy – 
wykonać odboje o górnej krawędzi nachylonej przeciwnie do spadku połaci dachowej. 
 
5.2. Podkład pod pokrycie pap ą. 
Do wykonania pokryć dachowych moŜna przystąpić: 
- po sprawdzeniu zgodności wykonania podłoŜa i podkładu, 
- po zakończeniu robót budowlanych wykonanych na powierzchni połaci, na przykład tynkowaniu kominów, 
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na które będą wyprowadzane ( 
wywijane ) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klocków do mocowania obróbek blacharskich, 
uchwytów rynnowych( rynhaków) itp. Z wyjątkiem robót, które ze względów technologicznych powinny być 
wykonane w trakcie układania pokrycia papowego lub po jego całkowitym zakończeniu, 
- po sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową materiałów pokrywczych i sprzętu do wykonywania 
pokryć papowych. 
Roboty pokrywcze powinny być wykonywane w sposób i zgodnie z wymaganiami : 
- pokrycia papowe naleŜy wykonywać w porze suchej, przy temperaturze poniŜej 50 0C, 
- na połaciach o nachyleniu mniejszym niŜ 20 % papę układa się pasami równoległymi do okapu, a przy 
nachyleniu połaci powyŜej 20 % - pasami prostopadłymi do okapu, 
- szerokość zakładów arkuszy papy w kaŜdej warstwie powinna wynosić co najmniej 10 cm; naleŜy je 
wykonywać zgodnie z kierunkiem spadku połaci, 
- zakłady kaŜdej następnej warstwy papy powinny być przesunięte względem zakładów warstwy spodniej 
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o 1 szerokości arkusza, przy trzywarstwowym – o 1/3 szerokości 
arkusza, 
- wierzchnia warstwa pokrycia powinna być zabezpieczona warstwą ochronną przed nadmiernym działaniem 
promieniowania słonecznego. W pokryciach papowych funkcję tę spełnia posypka papowa naniesiona 
fabrycznie na papę wierzchniego krycia, 
- krycie dachów powinno być wykonywane do okapu w kierunku kalenicy. 
 
5.3. Wykonanie hydroizolacji z papy termozgrzewalne j modyfikowanej na wszystkich dachach zespołu 

szkół 



 

 

Do pokrycia dachu moŜna uŜyć pap termozgrzewalnych modyfikowanych np. producentów: Izolacja 
S.A., ICOPAL S. A., Gorplast, Polinova, lub innych spełniających opisane poniŜej wymagania i posiadające 
odpowiednie dopuszczenia do stosowania w budownictwie wraz z niezbędnymi aprobatami i certyfikatami. 

Zastosowane tutaj papy termozgrzewalne modyfikowane są odporne na przegięcia w niskich 
temperaturach oraz posiadają zwiększoną Ŝywotność na oddziaływanie czynników atmosferycznych. Jakość 
pap jest proporcjonalna do stopnia modyfikacji asfaltów uŜytych do ich wykonania. W okresie jesiennym przy 
chwilowych spadkach temperatury moŜemy wykonywać prace hydro izolacyjne z udziałem pap modyfikowanych 
przy temperaturach powietrza powyŜej -5 °C. Manipulowanie papami w tych temperaturach  nie ma wpływu na 
ich trwałość, a wykonane pokrycia gwarantują spójność powłoki asfaltowej.  

Modyfikowane papy zgrzewalne produkuje się na osnowach z tkaniny poliestrowej powleczonej 
obustronnie asfaltem z dodatkiem modyfikatora - elastomeru SBS. Z uwagi na bardzo plastyczny asfalt, oraz 
rozciągliwą osnowę poliestrową, papy te charakteryzują się odpornością na przegięcia w ujemnych tem-
peraturach, oraz duŜą rozciągliwością w róŜnych kierunkach.  

Zalety pap modyfikowanych   
• moŜliwość wykonawstwa robót przy spadku temperatur do -5 °C,   
• spełniają wszystkie wymogi do układania warstw hydroizolacyjnych na dachach o minimalnym spadku,  
• osnowa jest odporna na procesy gnilne,  
• elastyczna powłoka oraz zwiększona gramatura asfaltu umoŜliwia lepszą przyczepność posypki co 

wpływa na spowolniony proces starzenia,  
• przedłuŜony okres eksploatacji do pierwszej konserwacji.  

 
Papy naleŜy układać na suche podłoŜa w temperaturach powierza od -5 °C do 35 °C. Rolki  papy nie 

mogą być zdeformowane lub odkształcone przy podstawie. Przed ułoŜeniem właściwym naleŜy rozwinąć rolkę, 
wyrównać do ściegu, sprawdzić wielkość zakładek. Następnie zrolować do połowy i zgrzewać. Ilość 
transportowanych na dach rolek nie powinna być większa niŜ przewidywana do ułoŜenia w ciągu jednej zmiany. 
Przy ujemnych temperaturach powietrza papy tradycyjne zgrzewalne winny być przechowywane w dodatniej 
temperaturze, natomiast przy duŜym nasłonecznieniu w miejscu zacienionym. W przeciwieństwie do pap 
tradycyjnych wstęgi pap zgrzewalnych układamy w całości bez potrzeby przycinania na odcinki. Wykończenie 
przy murkach wykonujemy poprzez wyprowadzenie i zgrzanie papy na murze z udziałem klinów 
wyrównawczych. Wysokość ściegu minimum 150 mm. Kliny wyrównawcze są wykonane w kształcie listwy o 
przekroju trójkątnym 60/80 mm.  

Do zgrzewania pap dobieramy taki rodzaj palników zasilanych z butli gazowych (propan-butan) lub na 
gorące powietrze, które umoŜliwiają zgrzewanie punktowe, liniowe pap podkładowych, oraz monolityczne 
zgrzewanie pap wierzchniego krycia, z zapewnieniem szczelności powłoki hydroizolacyjnej. Zgrzewanie polega 
na nadtopieniu asfaltu ze spodniej strony papy z równoczesnym podgrzaniem (osuszeniem) podłoŜa. Proces 
prowadzimy jednostajnym ruchem posuwistym do przodu odsuwając palnik z jednoczesnym rozwijaniem rolki 
ciągnionej do siebie haczykiem. Istnieją urządzenia przystosowane do sprzęŜenia zgrzewanej rolki z palnikiem 
wielodyszowym tak zwanym kombajnem. Zgrzewanie kombajnami znacznie skraca czas klejenia jednakŜe 
wymaga duŜej wprawy dekarza. Do zgrzewania papy przy obróbkach detali stosujemy krótkie palniki. Podczas 
zgrzewania naleŜy zwracać baczną uwagę, aby nie nastąpiło nadmierne wytopienie asfaltu z odkryciem 
osnowy, poniewaŜ grozi to uszkodzeniem papy. W praktyce takie zgrzewanie prowadzi do powstania wad 
(zapadlin) na powierzchni ułoŜonej warstwy hydro izolacyjnej. Przegrzanie wstęgi papy wierzchniego krycia 
moŜe doprowadzić do zatopienia posypki w masie asfaltowej i doprowadzić do utworzenia niepoŜądanych plam 
na powierzchni posypki. Wszystkie papy układamy na zakład, który wynosi 100 mm wzdłuŜ i 150 mm od czoła 
wstęgi. Zgrzewanie uwaŜamy za prawidłowe, jeŜeli znajduje się wypływka o szerokości 10 mm. Wypływkę w 
trakcie procesu zgrzewania naleŜy fazować przy uŜyciu szpachli. W przypadku wystąpienia szerszych 
wypływów naleŜy je pokryć posypką taką, jaka znajduje się na papie.  

Uwaga: Wykonując zakład doczołowy naleŜy podgrzać wierzchnią warstwę (uprzednio przyklejonej 
papy) na odcinku ok. 150 mm i przy uŜyciu szpachli zatopić w masie asfaltowej gruboziarnistą posypkę. 

 
Papę wierzchniego krycia zgrzewać z papą podkładową pełną powierzchnią. Wykonanie izolacji 

rozpoczynać od kładzenia pasów  od najniŜszego miejsca/spadku w kierunku najwyŜszego punktu dachu. 
Miejsca łączenia pasów pap przesunąć względem sąsiedniego pasa o około 50 cm. Przy kładzeniu 
wielowarstwowym pap , kaŜda warstwa papy musi być przesunięta o połowę szerokości około  50cm - przy 
izolacji dwuwarstwowej względem nakładek poprzednio połoŜonych warstw papy. 

Wykonanie warstw hydroizolacyjnych jest zabiegiem ostatecznym, dlatego wcześniej naleŜy zakończyć 
pracę związane z wykończeniem podmurówek i elementów wystających ponad połać dachową, takich jak 
nadbudówki, attyki, przewody wentylacyjne, okna dachowe, itp. NaleŜy równieŜ zakończyć wszystkie obróbki 
blacharskie oraz inne prace montaŜowe. 
 
5.4. Obróbki blacharskie 
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 



 

Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm moŜna 
wykonywać o kaŜdej porze roku, lecz w temperaturze nie niŜszej od –15°C. Robót nie mo Ŝna wykonywać na 
oblodzonych podłoŜach. 
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich naleŜy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje 
konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umoŜliwiający przeniesienie ruchów poziomych i 
pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 
 
5.5. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
W dachach z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być osadzone uchwyty rynnowe 
(rynhaki) o wyregulowanym spadku podłuŜnym. 
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny być dostosowane do 
wielkości odwadnianych powierzchni dachu. 
Rynny dachowe i elementy wyposaŜenia z PVC-U powinny odpowiadać wymaganiom w PN-EN 607:1999. 
 
 
6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
 
6.1. Kontrola jako ści robót polega na sprawdzeniu zgodno ści ich wykonania z wymaganiami niniejszej 

specyfikacji 
 
6.2. Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy powinna by ć przeprowadzona przez 

Inspektora nadzoru przed przyst ąpieniem do wykonania pokry ć zgodnie z wymaganiami normy 
PN-80/B-10240 p. 4.3.2. 

 
6.3. Kontrola wykonania pokry ć 
6.3.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: 
– w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac 

pokrywczych, 
– w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac 

pokrywczych. 
6.3.2. Pokrycie papowe 
- kontrola międzyoperacyjna pokryć papowych polega na bieŜącym sprawdzeniu zgodności wykonanych prac z 
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, 
- kontrola końcowa wykonania pokryć papowych polega na sprawdzeniu zgodności wykonania z wymaganiami 
specyfikacji, 
- uznaje się, Ŝe badania dały wynik pozytywny, gdy wszystkie właściwości materiałów i pokrycia dachowego są 
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm 
przedmiotowych 
 
 
7. ODBIÓR ROBÓT 
 
7.1. Podstaw ę do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu blach ą stanowi stwierdzenie zgodno ści 

ich wykonania z dokumentacj ą projektow ą i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji 
powykonawczej 

 
7.2. Odbiór podkładu 
Badania podkładu naleŜy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed 
przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych. 
Sprawdzenie równości powierzchni podkładu naleŜy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o długości 3 m 
lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie 
powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm w kierunku równoległym do spadku. 
 
7.3.  Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru 
częściowego naleŜy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemoŜliwy lub utrudniony. 
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
− podkładu, 
− jakości zastosowanych materiałów, 
− dokładności wykonania pokrycia, 
− dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Badania końcowe pokrycia naleŜy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
− dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 



 

− dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoŜa oraz poszczególnych warstw lub 
fragmentów pokrycia, 

− zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
− protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 
– zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
– spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien wchodzić program 

utrzymania pokrycia. 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i 
połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a takŜe wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń 
eksploatacyjnych. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeŜeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki. 
JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być odebrane. 
W takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
– jeŜeli odchylenia od wymagań nie zagraŜają bezpieczeństwu uŜytkowania i trwałości pokrycia, obniŜyć cenę 

pokrycia, 
– w przypadku gdy nie są moŜliwe podane rozwiązania – rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających ST) i 

ponownie wykonać roboty pokrywcze. 
 
7.4. Odbiór pokrycia z papy 
Sprawdzenie przyklejenia papy do podłoŜa oraz papy do papy naleŜy przeprowadzić przez nacięcie i odrywanie 
paska papy szerokości nie większej niŜ 5 cm , z tym Ŝe pasek papy naleŜy naciąć nad miejscem przyklejenia 
papy. 
Sprawdzenie szerokości zakładów papy naleŜy dokonać w trakcie odbiorów częściowych i końcowych przez 
pomiar szerokości w trzech dowolnych miejscach na kaŜde 100 m2. 

 
Przedmiotem odbioru jest sprawdzenie prawidłowości wykonania pokrycia ze szczególnym 

uwzględnieniem następujących elementów:  
• Wykonanie klinów nabiegowych w miejscach przecięcia się płaszczyzn poziomej i pionowej,  
• Sprawdzenie wykonania szczelin dylatacyjnych, których szerokości powinna wynosić min 10 mm wokół 

wystających z dachu elementów,  
• Na przylegających murkach trwałość tynków,  
• Wbudowanie i zamocowanie wszystkich elementów i wsporników przeznaczonych do dalszego 

montaŜu (instalacji odgromowej, anteny, itp.),  
• Sprawdzenie jakości wykonania okuć blacharskich na wszystkich wypustach i rurach przelotowych,  
• Jakość wylewek w przypadku dachów o konstrukcji betonowej,  
• Stan urządzeń zabezpieczających (barierki, kotwy, drogi poŜarowe). 
• Ilość i rodzaj wykonanych warstw,  
• Jakość wykonanych połączeń, wielkość zakładek, przesunięć pomiędzy warstwami,  
• Jakość wykonania obróbek detali kominków, rur przepustowych, kominów okien dachowych, uchwytów,  
• Przy dachach o niewielkich spadkach naleŜy sprawdzić płaszczyznę pokrycia, oraz czy przy przejściach 

wszelkiego rodzaju wypustów nie ma zalegania wody,  
• Jakość wykończenia pokrycia na obwodzie dachu,  
• Prawidłowość uszczelnienia szczelin dylatacyjnych,  
• Stopień zanieczyszczenia kolorowej posypki.  

 
Fakt odbioru naleŜy zaznaczyć w dzienniku budowy 

 
7.5.  Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowyc h powinien obejmowa ć: 
Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 
Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów itp. 
Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogą być 
montowane po sprawdzeniu droŜności przewodów kanalizacyjnych. 
 
7.6.  Zakończenie odbioru 
Odbioru pokrycia blachą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 
– ocenę wyników badań, 
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moŜliwości ich usunięcia, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
 
 
8. PRZEPISY ZWIĄZANE 



 

8.1. Normy 
PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych 
PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania. 
PN-91/B 27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego. 
PN-92/B 27619 Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej. 
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym. 
PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkładowa na włókninie przeszywanej. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i 
badania techniczne przy odbiorze. 
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania. 
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 
 
8.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: 
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB – Warszawa 2004 r. 
 


